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GL5 | FONTE DE SOLDAGEM MIG / MAG PULSADA Panasonic

ACO CARBONO E ACO INOXIDAVEL

GL5 oferece excelente desempenho de soldagem para aco carbono e aco inoxidavel, alcancando a
transferéncia de curto-circuito sem respingos em baixa corrente. Como configuracao padrao, a funcao
de soldagem de raiz ¢ ideal para o passe de raiz e soldagem com GAP. A funcdo opcional de penetracao
profunda pode ser amplamente aplicada com chapas grossas e soldagem com passe de raiz. Com variedade
de opcionais, para atender em requisitos restritos de materiais e processos especiais.

Também é possivel personalizar e desenvolver em software de processo especial apenas para Vocé.
0 mddulo integrado de loT e a interface de comunicacao analdgica, bem como a interface digital
expansivel, permitem que a GLb funcione integrado com robds. Principais métodos de

soldagem: C02, MAG, MAG pulsado, MIG e MIG pulsado.

HL-Pulse
High and low pulse

S-Pulse
Stainless steel pulse

YD-3506L5 YD-5006L5

Welding process software

ITEM UNIDADE YD-3506L5 YD-5006L5
Método de controle - Controle digital IGBT
Tensao de entrada - Trifasico AC 380/415V
Frequéncia de entrada Hz 50/60
Poténcia KVA/KW 17.6/13.5 \ 29.9/23.9
Caracteristicas de saida - CC (Corrente Continua)
Corrente nominal de saida _ Pulse OFF: DC 350 Pulse OFF: DC 500
Pulse ON: DC 350 Pulse ON: 400
Tensao nominal de saida \ 31.5 39
Ciclo de trabalho % 60
Tensao nominal de saida sem carga v DC 80
Faixa de corrente de saida A Pulse OFF: DC 40 ~ 430 Pulse OFF: DC 60 ~ 500
Pulse ON: 40 ~ 350 Pulse ON: 60 ~ 400
Faixa de tensdo de saida v Pulse OFF: DC 16 ~ 35.5 Pulse OFF: DC 17 ~ 39
Pulse ON: 16 ~ 31.5 Pulse ON: 17 ~ 34
Ajuste de parametros - Individual / Unitario
Método de soldagem - €02/ MAG / Aco inoxidavel MIG
Classificacao - 1P23S
Classe de isolamento - Transformador principal 155°C (Reator 200°C)
Método de resfriamento - Resfriamento por ar
Arame aplicavel - Sélido / Tubular
Didmetro arame aplicavel mm SondeEﬁa/r11'(.]z//11'.24//11'{.6/ 1.6
Material de arame soldagem - Aco Carbono / Aco Carbono tubular
Memoria - Armazenamento de parametros de soldagem de 100 programas
Sequéncia - Soldagem / Soldagem -- Crater / Inicial -- Soldagem -- Crater / Soldagem por ponto
Gas de protecao - C02: 100% / MAG: Ar: 80%, C02: 20% / MIG: Ar: 98%, 02: 2%"
Tempo de verificacio de gas - 60s (tempo maximo de verificacao de gas)
Pré-fluxo - 0s-5.0s ajuste continuo (incrementos de 0,1 s)
Pés-fluxo - 0s-5.0s ajuste continuo (incrementos de 0,1 s)
Tempo de soldagem ponto - 0.3s-10.0s ajuste continuo (incrementos de 0,1 s)
Dimensodes mm 682 x 380 x 612 (PxCxA) 762 x 380 x 612 (PxCxA)
Peso kg 68 75




GL5 | FONTE DE SOLDAGEM MIG / MAG PULSADA Panasonic

ALIMENTADOR DE ARAME
COM PAINEL DIGITAL

Visores digitais duplos
(As configuracdes de parametros

atuais, de tensdo e detalhadas
podem ser exibidas.)

Mais facil segurar

Janelade
observacao
de arame

Configuracao do
parametro de

soldagem Conectores

rapidos

Substituicao sem
ferramentas do rolo
Motor digital de — alimentador de arame N
alto desempenho Aneis
Carretel de de cabo
Um transportador de arame totalmente
alimentador de arame fechado e espaco

pode ser montado a prova de poeira

N° DE SERIE DO PRODUTO (¢] 8]

500A

#1.2mm-- 31.6mm(@0.8mm, @1.0mm opcional) 91.2mm, 1.6mm

Metal Aluminio

@50mm

MAX. 300mm

MAX. 105mm

20 kg

Panasonic C.C. Europeu

Refrigerado a ar Refrigerado a agua

16.2kg

2.5~20.1m/min

60%

GB/T 15579.5-2013

GR5, GL5 GS5 GRS, GL5,655,GP5 GP5

Conector Panasonic CC
(configuracao refrigerada a ar)




